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SKARVERKTYG samt grundkropp och skar till skarverktyg. 



Uppf inningens tekniska omrade 

I en forsta aspekt hanfor sig denna uppfinning till 
5 ett f6r spanavskil j ande bearbetning avsett skarverktyg av 

det slag sora innefattar dels en grundkropp med ett skar- 
lage, dels ett skSr, som ar losgbrbart monterat i skarlaget 
och vridstyvt sakrat i detta medelst kopplingsytor av ser- 
rationstyp, av vilka den ena bildar sagda skarlage och 
10 inbegriper forsta och andra asar, som stracker sig i rat 

vinkel mot varandra . 

I praktiken kan grundkroppen utgoras av exempelvis 
ett borrskaft eller ett frashuvud, och skaret av ett index- 
erbart skar. 

15 

Te knikens st andpunkt 

Ett skarverktyg av ovan angivet slag ar tidigare kant 
genom SE 9702500-1 (publikationsnummer : 509 540) . 1 detta 
fall inbegriper den sasom skarlage tjanande serrationskopp- 

20 lingsytan tva satser av asar, vilka ar lokaliserade i var 

sitt ytfalt. Denna disposition av asarna i endast tva sat- 
ser eller ytfalt medfor den nackdelen att de skarkrafter, 
som verkar pa skaret, ej fordelas pa ett onskvart, jamnt 
satt utmed kopplingsytans hela area; nagot som medfor att 

25 kopplingsytans formaga att ta upp och motsta stora krafter 

blir begransad. Vid exempelvis fyreggiga skar av det slag 
som ar indexerbara i fyra lagen erhaller salunda det horn 
pa skaret, som ar f ramindexerat till ett verksamt lage, en 
tendens att "niga"; nagot som bland annat kan leda till 

30 medioker bearbetningsprecision till foljd av att skaret 

rubbas ur sitt onskade lage. 

Uppf inningens syften och sardrag 

Foreliggande uppfinning tar sikte pa att undanroja 
35 ovannamnda nackdelar hos det tidigare kanda skarverktyget 

och skapa ett forbattrat skarverktyg, Ett primart syfte med 
uppfinningen ar darfor att skapa ett skarverktyg, vars ser- 
rationskoppling mellan grundkroppen och ett skar sakerstal- 
ler en jamn och tillf orlitlig fordelning av de pa skaret 
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verkande skarkraf terna utmed kopplingens hela ytutbredning. 
Det ar aven ett syfte att skapa ett skarverktyg, vars ser- 
rationskoppling - f6r en given verktygsdimension - formar 
ta upp sterre krafter an den tidigare kanda serrationskopp- 
lingen, utan att rubbas ur sitt fixerade, exakta lage. 

Enligt uppfinningen nas dessa syften medelst de sar- 
drag som ar angivna i patentkravets 1 kannetecknande del. 

I en andra aspekt hanfor sig uppfinningen aven till 
en for skarverktyg avsedd grundkropp som sadan. Sardragen 
hos den uppf inningsenliga grundkroppen framgar av det 
sjalvstandiga patentkravet 2. Fordelaktiga utforanden av 
den uppfinningsenliga grundkroppen ar vidare definierade i 
de osjalvstandiga kraven 3-7. 

I en tredje aspekt hanfor sig uppfinningen aven till 
ett for skarverktyg avsett skar som sadant. Sardragen hos 
detta skar framgar av det sjalvstandiga patentkravet 8. 

Kort beskrivninq av bifoqade ritningar 

Pa ritningarna ar: 
Fig 1 en forenklad perspektivvy visande ett skarverktyg 

vars grundkropp utgors av ett frashuvud med ett skar- 

lage, i vilket ar fixerat ett skar, 
Fig 2 en andvy visande granssnittet mellan skaret och skar- 

laget i forstorad skala, 
Fig 3 en forstorad, perspektivisk sprangvy visande skarla- 

get samt skaret s undersida, 
Fig 4 en schematisk perspektivvy av ett skarlage enligt 

uppfinningen, 

Fig 5 en perspektivisk sprangvy visande ett alternativt 
utf6rande av en serrationskoppling mellan ett skar 
och ett skarlage, och 

Fig 6 en perspektivisk vy underifran av ett skar enligt 
uppfinningen . 

Detaljerad beskrivninq av foredraqna utforan den av uppfin- 
ningen 

I fig 1 visas ett roterbart skarverktyg exemplif ierat 
sasom en fras, vilken inbegriper dels en grundkropp 1, i 
form av ett frashuvud, dels ett antal skar 2. For enkelhets 



3 

skull visas enciast ett dylikt skar, ehuru frasar i prakti- 
ken ar bestyckade med ett flertal periferiska och tangent!- 
ellt atskilda skar. Det enskilda skaret 2 ar monterat i ett 
med 3 betecknat skarlage, som ar utformat i anslutning till 
5 en spanficka 4 i grundkroppens 1 periferi. Skarlaget 3 

utgors av en f5rsta kopplingsyta av serrationstyp, vilken 
ar anordnad att samverka med en andra serrationskopplings- 
yta 5 (se fig 2 och 3) , som ar utformad pa undersidan av 
skaret 2. Skaret 2 fixeras i skarlaget 3 med hjalp av ett 

10 lampligt spannorgan f som i exemplet utgors av en skruv 6, 

men som aven kan utgoras av en spannklamp eller liknande. 

Innan de bada serrationskopplingsytorna 3, 5 beskrivs 
narmare, skall saval grundkroppens 1 som skarets 2 allmanna 
form beroras i korthet. I det valda exemplet har skaret 2 

15 (se fig 2 och 3) en platt och fyrkantig (kvadratisk) grund- 

form, som bestams av generellt plana och inbordes parallel- 
la ovan- och undersidor 7, 8. Mellan dessa utbreder sig 
fyra sidoytor 9, vilka ar likadana och bildar slappnings- 
ytor i anslutning till skareggar 10 , 11, som ar utformade 

20 mellan ovansidan 7 och sidoytorna 9. 

Det sasom grundkropp tjanande frashuvudet 1 (se fig 
1) uppvisar en ringformig front yta 12 och en rotationssym- 
raetrisk mantelyta 13, Bakat fran frashuvudets huvudparti 
stracker sig ett avsmalnat parti 14 for infastning i en 

25 verktygshallare. I fig 1 betecknar 15 det horn pa skaret, 

som ar f ramindexerat till ett verksamt lage. I detta till- 
stand bildar eggen 10 en huvudskaregg och eggen 11 en bi- 
skar- eller planfasegg. Det ar axiomatiskt att det framin- 
dexerade hornet 15 utsatts for storre delen av de pa skaret 

30 verkande krafterna under arbete, medan de ovriga tre horn, 

: som ar overksamma, ej utsatts f6r namnvarda pakanningar. 

Var och en av kopplingsytorna 3 och 5 inbegriper pa 
konventionellt satt ett antal asar och/eller toppar, vilka 
ar inbordes atskilda av rillor. Pa samma satt som vid 

35 SE 97 02500-1 ar det exemplif ierade skarets 2 kopplingsyta 5 

vaf felmSnstrad, satillvida att densamma inbegriper radvis 
arrangerade, pyramidf ormiga toppar 16, vilka ar likformiga 
:;: och atskilda av rillor 17, 17', som stracker sig i rat vin- 

kel mot varandra. Den sasom skarlage tjanande serrations- 



kopplingsytan 3 inbegriper tva olika slags asar generellt 
betecknade 18 respektive 19, vilka Strieker sig i rat vin- 
kel mot varandra for att sakerstalla mekanisk lasning av 
skaret i tva mot varandra vinkelrata riktningar. De mellan 
asarna 18 befintliga rillorna ar betecknade 22. Asarnas 
tvarsnittsform ar konventionell satillvida att den enskilda 
asen avgransas av tva motstaende flankytor eller flanker 20 
(se fig 2), mellan vilka finns en rygg 21, som bildar asens 
hogst belagna parti. Narbelagna asar atskiljs i sidled av 
rillor 22 , vilkas bottnar ar betecknade 23. En vanlig vin- 
kel mellan flankytorna 20 ar 60°, ehuru aven andra vinklar 
ar tankbara. Vasentligt ar att ryggarna pa asarna i den ena 
kopplingsytan icke bottnar i rillorna i den andra kopp- 
lingsytan. Det ar aven vasentligt att delningen mellan 
asarna ar densamma i bada kopplingsytorna, ty el jest skulle 
den ena kopplingsytan ej kunna passas in i den andra. 

Sa langt den visade serrationskopplingen mellan ska- 
ret och skarlaget hittills beskrivits ar densamma i allt 
vasentligt tidigare kand genom SE 9702500-1. 

Nytt och utmarkande f5r foreliggande uppf inning ar 
att atminstone den kopplingsyta 3, som bildar ett skarlage 
i grundkroppen, innefattar dels tva atskilda satser av en 
mangfald inbordes parallella, forsta asar 18, vilka ar 
anordnade i forlangning av varandra, dels en eller flera 
andra, tvargaende asar 19, vilka ar lokaliserade mellan de 
bada satserna av forsta asar. I fig 4 ar ett ytfalt, som 
upptar en forsta sats av forsta asar 18, betecknat'A, medan 
ett fran detta skilt ytfalt, som upptar en andra sats av 
forsta asar 18, ar betecknat B. Som en foljd harav beteck- 
nas asarna i det forstnamnda faltet 18A, medan homologa 
asar i ytfaltet B ar betecknade 18B. 1 fig 4 betecknar 
vidare 15A det horn i skarlaget, mot vilket skarets 2 
aktiva horn 15 ar vant i fixerat lage. 

Med hanvisning till fig 1 skall papekas att skaret 2 
under arbete utsatts for krafter i tre olika riktningar i 
ett tankt koordinatsystem, namligen tangentialkraf ter i 
riktningen x, radialkraf ter i riktningen y och axialkrafter 
i riktningen z. Av dessa krafter ar radialkraf terna i rikt- 
ningen y betydligt storre an axialkraf terna i riktningen z. 



Nu hanvisas ater till fig 4, som askadliggor hurusoiu 
antalet asar 18A, 18B i ytfalten A, B ar betydligt storre 
an antalet tvargaende asar eller mellanasar 19. Salunda 
uppgar antalet asar 18A respektive 18B i exemplet till 
tolv, medan antalet tvargaende asar 19 uppgar till tva. 
Detta innebar att huvuddelen av de pa skaret verkande skar- 
krafterna, namligen radialkraf terna y, tas upp av ett stort 
antal asar via dessas kraf toverf orande flanker, vilkas 
totala yta ar mangfaldigt storre an den totala ytan hos de 
tvargaende asarnas 19 flanker, som har till uppgift att ta 
upp axialkraf terna i riktningen z. 1 detta sammanhang skall 
papekas att ytkontakt for kraf toverf oring i y-riktningen 
huvudsakligen etableras mellan a ena sidan den radiellt 
utat vanda flanken pa varje as 18A, 18B, och a andra sidan 
den radiellt inat vanda flanken pa varje topp 16 i skarets 
kopplingsyta 5. Ytkontakt for kraf toverf oring i z-riktning- 
en etableras i sin tur mellan a ena sidan den flank pa 
varje tvaras 19, som &r vand mot grundkroppens frontyta 12, 
och a andra sidan de flanker pa vaf f eltopparna 16, som ar 
vanda fran sagda frontyta. Genom att de asar 18, som skall 
uppta de dominanta radialkrafterna y, forefinns icke blott 
i anslutning till hornet 15A {i ytf altet A) , utan aven i 
det fran hornet i fraga f jarmade ytfaltet B, forbSttras 
radikalt kopplingsytans formaga att motsta de krafter, som 
stravar att vrida skaret relativt skarlaget, narmare 
bestamt kring ett vridcentrum vid hornet 15A. 

Verktygets tillverkning 

Av de bada delar 1, 2, som tillsammans bildar skar- 
verktyget, forfardigas grundkroppen 1 av stal eller lik- 
nande, varvid serrationskopplingsytan 3 astadkoms genom 
precisionsbearbetning, i synnerhet frasning, av de asar och 
rillor, som tillsammans bildar ytan i fraga. Det ensk'ilda 
skaret 2 daremot forfardigas genom f ormpressning och sint- 
ring av hardmetall (eller annat material med betydligt 
storre hardhet och notningsbestandighet an stal), varvid 
kopplingsytan 5 pa skarets undersida erhaller atminstone 
sin grundform i samband med pressningen och sintringen. I 
praktiken kan skaret antingen vara av direktpressad typ, 
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dvs sakna ef terbearbetning, eller vara slipat for att erna 
stor precision. 

Frasning av den i fig 4 visade serrationskopplings- 
ytan 3 i grundkroppen kan genomforas pa olika satf. Ett 
5 satt ar att initialt astadkomma asarna 18A och 18B i tva pa 

varandra faijande steg, som skiljs av ett mellansteg, i 
vilket en f6r andamalet lampad fras lyfts upp fSr att lamna 
kvar ett centralt omrade pa sk^ret. Exempelvis kan f6rst 
asarna 18A i ytfaltet A formas genom att frasen fors i ett 

10 horisontellt plan. Nar asarna erhallit full langd lyfts 

frasen och hoppar over det centrala omradet, varefter den 
anyo s&nks ned i s anuria plan som det f orstnamnda, for att 
darefter fardigstalla asar 18B med onskad langd. I en annan 
operation fors en annan fras r vars form ar lampad for 

15 astadkommande av de tvargaende asarna 19, utmed skSrets 

under sida, narmare bestamt i rat vinkel mot den fGrsta 
frasens matningsriktning. Harvid astadkoms de bada asarna 
19, vilka stracker sig mellan motsatta sidoytor pa skaret. 
Mellan varje enskild tvaras 19 och en narbelagen sats av 

20 langsasar 18A, 18B forefinns aven sekundara tvarasar 19A 

respektive 19B. Dessa asar har ej fullt tvarsnitt utmed 
hela sin langd, utan genomskars av mer eller mindre djupa 
delspar 24, vilka utgor f orlangningar av rillorna 22, och 
astadkoms i samband med lyftning respektive sankning av den 

25 forsta fras, som skapar asarna 18A, 18B. Genom forekornsten 

av dessa f orsankningar 24 far de hanartade f ormationerna 
19A, 19B atminstone delvis karaktaren av pyramidartade 
toppar, snarare an sammanhangande asar. 

Det ar givetvis aven tankbart att utforma assatserna 

30 i omvSnd ordning, dvs. forst tvarasarna 19 och darefter 

langsasarna 18. 

I det i fig 4 visade utforandet ar samtliga asar 
jamnhoga. Narmare bestamt ar ryggarna 21 pa samtliga asar 
18A, 18B, 19, 19A och 19B belagna i ett gemensamt plan (som 

35 ar parallellt med skSrets ovansida 7). Det ar emellertid 

aven tankbart att forlagga asarna, eller atminstone dessas 
ryggar, i olika plan. Ett dylikt utforande exemplif ieras i 
fig 5, i vilket ett antal tvargaende asar 19 i den sasom 
skariage tjSnande kopplingsytan 3 ar belagna i ett annat 
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plan an asarna 18A, 18B. Narmare bestamt ar tvarasarna 19 
forsankta i forhallande till de langsgaende asarna ISA, 
18B. Det skall klargSras att nivaskillnaden mellan respek- 
tive asar primart bestar i att asarnas ryggar ar belagna x 
olika plan. Detta kan vara fallet aven om asarna i respek 
tive ytfalt har olika djup eller hojd. Sarskilt fordelak- 
tigt ar det i fig 5 visade utfSrandet, satillvida att ryg 
garna pa asarna 19 ar belagna i jamnhojd med eller under 
bottnarna till de rillor 22, som forefinns mellan asarna 
18A, 18B. Pa sa satt kan tillverkningen genomf6ras utan 
nigra hoppande rSrelser hos frasen. Det ar salunda mojligt 
att i en forsta operation fbra frasen i ett plan fran skar- 
lagets ena ande till den motsatta, varefter en andra fras 
bringas att rora sig i rat vinkel mot, och pa en lagre niva 
an den forsta frasen, i och for bildande av tvarasarna 19. 
I grundkroppen formas harvid en central fSrsankning 25, som 
utmed motsatta kanter avgransas av ansatsytor 26. Om sa 
Qnskas kan dessa ansatsytor 26 utnyttjas for kraftoverfS- 
ringsandamal genom att formas med fin passning i forhal- 
lande till tva kantytor 27 pa ett fran skarets undersida 
ntskjutande honparti 28, som bar tvarasar 19 och har samma 
grundform som f orsankningen 25. 

I exemplet enligt fig 5 ar skaret 2 indexerbart i 
endast tva lagen. Av detta skal kan i stallet for en vaf- 
felmonstrad serrationskopplingsyta anvandas en kopplingsyta 
5, som i likhet med skarlaget 3, inbegriper dels tva sins- 
emellan atskilda satser av langsgaende asar 18A, 18B, dels 
tvargaende asar 19 mellan dessa, varvid tvarasarna 19 
ut formas pa honpartiet 28. 

I fig 6 slutligen visas ett alternativt utforande av 
ett skar 2, som pa sin undersida uppvisar dels tva atskilda 
satser av langsgaende asar 18A, 18B, dels en sats pyramid- 
formiga toppar 16, vilka ar arrangerade i flera (fern) tvar- 
stallda rader for samverkan med komplementara tvarasar 19 i 
ett skarlage 3. 

Antalet langsgaende respektive tvargaende asar i de 
satser av asar, som tillsammans bildar en serrationskopp- 
lingsyta, kan variera hogst avsevart. Generellt bor dock 
antalet langsasar vara betydligt st6rre an antalet tvarga- 
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ende asar. I praktiken kan antalet langsasar salunda vara 
minst 10, eller till och med 20 ganger storre an antalet 
tvarasar. Detta for att den totala araan hos langsasarnas 
verksamma flanker (en pa varje enskild as) skall bli mang- 

5 faldigt st5rre an totalarean hos tvarisens eller tvarasar- 

nas kraf tupptagande flanker. Antalet tvarasar kan med for- 
del vara sa litet som 1, ehuru aven varianter med 2-6 tvar 
asar ar tankbara, sasom exemplif ierats pa ritningarna. Det 
absoluta antalet langsasar i vart och ett av de bada ytfal 

10 ten A, B kan med fordel uppga till 10 eller darutover. 
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15 = verksamt horn pa skar 
ISA =» horn i skarlage 

16 = serrationstoppar 

17 = rillor 

20 18 = langsasar 

19 = tvarasar 

20 = asflanker 

21 = asrygg 

22 = rillor 

25 23 = rillbotten 

24 ~ rillspar 

25 = f orsankning i skarlage 

26 - ansatsytor 

27 = kantytor 
V:. : 30 28 = honparti 
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1. Skarverktyg innefattande dels en grundkropp (1) med ett 
skarlage, dels ett skar (2), som ar losgdrbart monterat i 
skarlaget och vridstyvt sakrat i detta medelst kopplings- 
ytor (3, 5) av serrationstyp, av vilka den ena bildar sagda 
skarlage (3), och inbegriper forsta och andra asar (18, 
19) , som stracker sig i rat vinkel mot varandra, k a n - 
netecknat darav, att atminstone den kopplingsyta, 
som bildar skarlaget (3) innefattar dels tva atskilda 
ytfalt eller satser (A, B) av en mangfald inbordes paral- 
alia, forsta asar (18A, 18B) , vilka ar anordnade i for- 
langning av varandra, dels en eller flera andra, tvargaende 
asar (19), vilka ar lokaliserade mellan de bada satserna av 
forsta asar (18A, 18B) . 

2. Grundkropp till skarverktyg, innefattande en sasom skar- 
lage tjanande kopplingsyta (3) av serrationstyp, i vilken 
ingar forsta och andra asar (18, 19), vilka stracker sig i 
rat vinkel mot varandra for att sakerstalla mekanisk las- 
ning i tva mot varandra vinkelrata riktningar, k a n n e - 
t e c k n a d darav, att kopplingsytan (3) innefattar dels 
tva atskilda satser (A, B) av en mangfald inbordes paral- 
lella, forsta asar (18A, 18B) , vilka ar anordnade i for- 
langning av varandra, dels en eller flera andra, tvargaende 
asar (19) , vilka ar lokaliserade mellan de bada satserna av 
forsta asar (18A, 18B) . 

3. Grundkropp enligt krav 2, kannetecknad darav, 
att atminstone ryggar (21) pa de forsta och andra asarna 
(18A, 18B, 19) ar belagna i ett gemensamt plan. 

4. Grundkropp enligt krav 3, kannetecknad dar- 
av, att mellan en enskild tvaras (19) och en narbelagen 
sats av forsta asar (18A, 18B) ar utformad en tredje typ av 
serrationer i form av ett flertal toppar (24), som ar loka- 
liserade i en med tvarasen parallell rad (19A, 19B) , och ar 
sinsemellan atskilda av f orlangningar (24) av de rillor 
(22), som atskiljer sagda forsta asar (18A, 18B) i sidled. 
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5. Grundkropp enligt krav 2, kannetecknad darav, 
att atminstone ryggen (21) pa den eller de tvargaende 
asarna (19) ar belagen i ett annat plan an ryggarna (21) pa 
de forsta asarna (18A, 18B) . 

6. Grundkropp enligt krav 5, kannetecknad darav, 
att den eller de tvargaende asarna (19) ar forsankta i for- 
hallande till de forsta asarna (18A, 18B) . 

7. Grundkropp enligt krav 6, kannetecknad 
darav, att den eller de tvargaende asarna (19) ar fdrsankta 
till en niva, pa vilken deras ryggar befinner sig i eller 
under ett imaginart plan i vilket bottnarna (23) till de 
mellan de forsta asarna (18A, 18B) befintliga rillorna (22) 
ar lokaliserade. 



8. Skar till skarverktyg, innefattande en kopplingsyta (5) 
av serrationstyp, i vilken ingar asar, som avgransas av 
mellanliggande rillor, kannetecknat darav, att 
kopplingsytan (5) innef attar dels tva atskilda satser av en 
mangfald inbordes parallella, forsta asar (18A, 18B) , vilka 
ar anordnade i forlangning av varandra, dels en eller flera 
andra, tvargaende asar eller toppar (19, 16), vilka ar 
25 lokaliserade mellan de bada satserna av forsta asar (18A, 

18B) . 
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Sammandrag 

Uppfinningen hanfGr sig till ett skarverktyg av det 
slag som innef attar dels en grundkropp (1) med ett skar- 
lage, dels ett skar (2), som ar lGsgorbart monterat i skar- 
laget och vridstyvt sakrat i detta medelst kopplingsytor 
(3, 5) av serrationstyp, av vilka den ena (3) bildar sagda 
skarlage och inbegriper forsta och andra asar (18, 19), som 
stracker sig i rat vinkel mot varandra. Enligt uppfinningen 
ar atminstone den kopplingsyta som bildar skarlaget (3) 
utformad med dels tva atskilda ytfalt eller satser av en 
mangfald inbordes parallella, forsta asar (18A, 18B) , vilka 
ar anordnade i forlangning av varandra, dels en eller flera 
andra, tvargaende asar (19) , vilka ar lokaliserade mellan 
de bada satserna av forsta asar (18A, 18B) . Dessutom avser 
uppfinningen aven en grundkropp till skarverktyg, saval som 
ett skar som sadant . 



Publikationsbild: Fig 3. 
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